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(57) Abstract: The invention relates to a window wiper system, especially for a motor vehicle, and to a method for the production 
thereof. The window wiper system comprises a support, which is at least partially provided in the fonn of a hollow profile (10), and 
comprises at least one wiper mount (12) provided with at least one projection (28). The projection (28) has at least one recess (38) 
O and is at least partially inserted into the hollow profile (10). The hollow profile (10). in turn, has at least one hole (46) that is located 

Oin the area of the recess (38), and molding material is injected through the hole (46) and into the recess (38), whereby the molding 
material is shaped outside of the hollow profile (10). 

^ [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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VerSffentlicht: 

— mil internationalem Recherchenbericht 


Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder regul^en Ausgabe 
der PCT'Gazette verwiesen.. 


(57) Zusammenfassung: Es wird eine Scheibenwischanlage, insbesondere fiirein Kraftfahrzeug, und ein Verfahren zurHerstellung 
einer solchen vorgeschlagen mit einem, zumindest teilweise als Hohlprofil (10) ausgebildeten Trager, und mit mindestens einem 
Wischerlager (12), das mit mindestens einem Ansatz (28) versehen ist. Der Ansatz (28) weist wenigstens eine Aussparung (38) auf 
und ist zumindest teilweise in das Hohlprofil (10) eingeschoben, wobei das Hohlprofil (10) zumindest ein, imBereich der Aussparung 
(38) liegendes Loch (46) aufweist, wobei in die Aussparung (38), durch das Loch (46) Gussmaterial gespritzt ist, welches ausserhalb 
des Hohlprofils (10) abgeformt ist. 
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Scheibenwischanlaae und Verfa hren zur Herstellung elneir 
solchen, insbesondere fur ein Kraft fahrzeug 

Stand der Technik 

Die Erfindung betrifft eine Scheibenwischanlage sowie ein 
Verfahren zur Herstellung einer Scheibenwischanlage nach 
Gattung der unabhangigen Anspriiche . Es sind schon einige 
derartige Scheibenwischvorrichtungen bekannt, bei denen ein 
Wischerlager mit einem Ansatz versehen ist, der Aussparungen 
aufweist und in eine Rohrplatine, welche als Hohlprofil 
ausgebildet ist, eingeschoben wird. Ublicherweise wird nach 
dem Einfuhren des Ansatzes in das Hohlprofil im Bereich der 
Aussparungen Druck ausgeubt, wodurch das Wischerlager an der 
Rohrplatine f estgecrimpt wird. Dies ist beispielsweise in 
der DE 41 41 385 Al gezeigt. 

Vorteile der Erfindung 

Die erf indungsgemaSe Scheibenwischanlage mit den Merkmalen 
des Hauptanspruchs hat den Vorteil, dass GulSmaterial durch 
ein im Hohlprofil angeordnetes Loch in die Aussparung des 
Ansatzes des Wischerlagers eingespritzt wird. Dies fuhrt zu 
besonderer Festigkeit und besonders langer Haltbarkeit der . 
Verbindung. Dadurch wird die Schiittelf estigkeit gerade auch 
bei nachlassender Materialf estigkeit dennoch gewahrleistet . 
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Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MalSnahmen 
ergeben sich vorteilhafte Weiterbildungen iind Verbesserungen 
der im Hauptanspruch angegebenen Merkmale. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Aussparung grdSer ist 
als die Lochweite, weil dadurch erzielt wird, dass das 
GuSmaterial nach dem Einspritzen nicht durch das Loch aus 
der Aussparimg herausf alien kann. 

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn der Ansatz bis auf eine, 
zumindest teilweise umlaufende, in eingeschobener Position 
im Bereich des Lochs liegende Ringnut, zylinderf ormig 
ausgebildet ist. So ist gewahrleistet , dass der Ansatz 
leicht in das in diesem Falle als Rohr ausgebildete 
Hohlprofil eingefuhrt werden kann. Dadurch ergibt sich nach 
dem GieSen innerhalb des Hohlprofils eine an den Innenwanden 
des Hohlprofils dicht anliegende Passung. . 

Durchgreift eine Ausspariang den Ansatz, guer zu seiner 
Langserstreckung, in voller Lange, so ergibt sich nach dem 
GulS ein Querbolzen, der f^ir einen groStmoglichen Halt des 
Wischerlagers in der Rohrplatine sorgt. 

Besonders vorteilhaft ist dabei, wenn der Ansatz zwei quer 
zu seiner LSngserstreckung gegeniiberliegend angeordnete, 
wannenartige Aussparungen aufweist, die durch mindestens 
eine Offnung verbunden sind. 

Ist das Hohlprofil als Rohr ausgebildet und erstreckt sich 
das Gul^material auSerhalb des Hohlprofils Kreisringsektor- 
artig oder ringformig, so ergibt sich durch die sich beim 
Erkalten des GuEmaterials einstellende Schrumpfung ein 
Effekt des Zusammenspannens der einzelnen Kreisringsektoren. 
Dies ist besonders vorteilhaft, wenn das Hohl pr o f il entlang 
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seines Umfangs mehrere im Wesentlichen gleichmaJSig verteilte 
Locher auf weist . 

Eine analogs Ausbildung ist natiirlich auch mit rechteckigen 
Oder quadratischen oder beli'ebig anderen Profilen m6glich, 

Besteht das GulSmaterial aus einer Zinklegierung, so ergibt 
sich eine korrosionsbestandige Verbindung aus einem fur 
DzTJckguiS geeigneten Material. Natiirlich kann auch jedes 
andere fliissige und aushartbare Material verwendet werden, 
also neben Metallen und Metalllegierungen auch Kunststoffe 
wie Epoxidharz. Durch geeignete Formung der Aussparungen 
konnen auch GuSmaterialien mit einer hohen Schrumpfung 
verwendet werden. 

Vorteilhaft ist es weiterhin, wenn das Gufimaterial auSerhalb 

des Tragerrohrs zu einer Befestigungskonsolei gefortnt ist, 

insbesondere dann wenn die Bef estigungskonsole 

Bef estigungsmittel, wie Bef estigungsldcher oder Naseh 

auf weist, die zur Aufnahme von Schrauben, Nieten, Klemihen 

Oder ahnlichen dienen. 

Das erf indungsgemaSe Verfahren mit den Merkmalen des 
Anspruchs 10 hat den Vorteil, dass ein einf aches und 
kostengiinstiges Verfahren zur Verfiigung steht, mit welchem 
eine SuSerst stabile und bestandige Ankopplung eines 
Wischerlagers an eine Rohrplatine erreicht wird. 

Wird das GuSmaterial daruber hinaus mindestens zu einetn 
Kreisringsektor , beispielsweise zu einem ganzen Kreisring 
geformt, so wird der Halt des Wischerlagers an der 
Rohrplatine weiter verstarkt, da sich durch die Schrumpfung 
des GuiSmaterials ein zusatzlicher Klemmeffekt ergibt. 
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Wenn als GuiSmaterial eine Zinklegieriing verwendet wird, so 
konnen vorteilhaf terweise ubliche Druckgussverf ahren 
verwendet werden. 

Welters ist es von Vorteil, die Formung des GuSmaterials 
atiSerhalb des Tragerrohrs so vorzunehmeii/ dafi sich eine 
Bef estigungskonsole zur Befestigung der Scheibenwischanlage 
ergibt. Dabei kdnnen auch Bef estigungsl6cher zur Aufnahmen 
von Schrauben, Nieten, Kletnmen oder cihnlichem ber^kcksichtigt 
werden . 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrimgsbei spiel der Erfindung ist in den Zeichnungen 
dargestellt und in der nachf olgenden Beschreibung naher 
erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine ubliche Scheibenwischanlage, 

Figur 2 Trager und Wischerlager einer Scheibenwischanlage in 
perspektivischer Darstellung, 

Figur 3 TrSger xmd Wischerlager einer erf indungsgemaSeh 
Scheibenwischanlage in Seitenansicht , 

Figur 4 Trager, Wischerlager in montiertem Zustand in einer 
Seitenansicht 

Figur 5 einen Querschnitt durch den Trager aus Figur 4 und 
Figuren 6a und 6b den abgeformten Bereich des GuSmaterials 
mit Bef estigungskonsolen in einer Seitenansicht. 

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels 

Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung einer ublichen 
Scheibenwischanlage. Diese weist einen als Hohlprofil 
ausgebildeten Trager 10 auf , der typischer Weise als Rdhr 
gestaltet ist. Er weist zwei Enden auf , an denen jeweils ein 
Wischerlager 12 befestigt ist. In diesetn Wischerlager 12 ist 
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jeweils eine Wischerwelle 14 gelagert, an der ein hier nicht 
dargestellter Wischerarm mit einem Wischblatt befestigt 
werden kann. Angetrieben wird die Wischerwelle 14 durch den 
Schwenkhebel 16, der tiber eine Schubstange 18 iind eine 
Kurbel 2 0 von einem Wischermotor 22 in eine Pendelbewegung 
versetzt wird. 

In Figur 2 ist das Wischerlager 12 und das Ende eines 
Tragers 10 im Detail dargestellt. 

Das Wischerlager 12 weist im wesentlichen drei ..Bereiche auf, 
einen Bef estigungsbereich 24, einen Lagerstutzen 26 \md 
einen Ansatz 28 und ist beispielsweise aus Kunststoff 
gegossen. Der Lagerstutzen 26 besteht im wesentlichen aus 
einem kurzen Rohrstuck zylindrischer Gestalt, welches die 
nicht dargestellte Wischerwelle lagert . Im oberen Abschnitt 
des kurzen Rohrstiicks des Lagerstutzens 2 6 ist um das 
Rohrstuck eine Ringscheibe 27 kranzartig, einstiickig an den 
Lagerstutzen 26 angef ormt • 

Etwa senkrecht zur Mittelachse des zylindrischen 
Lagerstutzens 26 ist der im wesentlichen zylindrische Ansatz 
28 an den Lagerstutzen 26 angef ormt. Auf der dem Ansatz 28 
gegenuberliegenden Seite des Lagerstutzens 2 6 ist der 
Bef estigungsbereich 24 als im wesentlichen flache Platte 30 
angeordnet. Seitlich weist die Platte 30 teilweise einen 
Kragen 32 auf. 

Der Ansatz 28 ist zur Verstarkung mittels dreier GuSbriicken 
34 an den Lagerstutzen 26 angef ormt. Etwa mittig zu seiner 
Langserstreckung weist der Ansatz eine Ringnut 36 auf, 
welche umlaufend um den gesamten Ansatz 28 verlauft, 
Ubersclineidend zu dieser Ringnut 3 6 weist der Ansatz 28 
insgesamt vier jeweils gegenuberliegende wannenartige 
Aussparungen 38 auf, welche teilweise in ihrem Bodenbereich 
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miteinander verbunden sind. Hier sind insbesondere die 
beiden gegenuberliegenden wannenartigen Aussparungen 3 8 
durch eine als Bohrung ausgebildete Offnung 40 in ihrem 
Bodenbereich miteinander verbunden. 

An dem dem Lager s tut zen 26 abgewandten Ende des Ansatzes 28 
verjiingt sich dieser zu einer Kreuzstruktur 42, die 
konzentrisch zur Mittelachse des Ansatzes 28 verlauft. An 
den vier AuSenkanten der Kreuzstruktur 42 weist diese eine 
Fase 44 auf , die dem leichteren Einfiihren in den Trager 10 
dient . 

Der Trager 10 besteht aus einem Rohr, dessen Wand vier 
Locher 4 6 auf weist, die gleichmaSig um seinen Umfang 
verteilt sind. Der Innendurchmesser des Rohrs 10 ist 
zumindest im Bereich der Enden etwa gleich groS wie der 
AuJSendurchmesser des Ansatzes 28 des Wischerlagers 12. 

Wird der Ansatz 28 des Wischerlagers 12 in das Tragerrohr 10 
eingeschoben, so befinden sich in der Ends teliung die Locher 
46 genau im Bereich der Ringnut 36, wo auch die 
wannenartigen Aussparungen 3 8 angeordnet sind. 

In Figur 3 ist wieder das Wischerlager 12 und der Trager 10 
dargestellt, jedoch in einer Seitenansicht . Die 
wannenartigen Aussparungen 3 8 im Ansatz 28 liegen in dieser 
Ansicht nebeneinander, so dass sich durch die Ringnut 36 ein 
Verbindungsgraben 48 ergibt, der die beiden Aussparungen 38 
miteinander verbindet . Der TrSger 10 weist die Locher 46 
derart auf, dass zumindest zwei, also genau die, die in 
dieser Seitenansicht abgebildet sind, sich genau iiber dem 
Verbindungsgraben 48 befinden. Selbstverstandlich kann der' 
Ansatz 28 auch noch Stabilisierungselemente 50 aufweisen. 
Dies ist hier als Durchbruch 50 so durch den Ansatz 28 


wo 02/42128 


- 7 - 


PCT/DEOl/04224 


eingezeichnet und ist in der Sprit ztechnik allgemein 
bekannt . 

In Figur 4 ist das Wischerlager 12 an den Trager 10 
anmontiert, in einer Seitenlage gezeichnet. 

Zur Montage wurde durch die Bohrungen 46 GuSmaterial 
gespritzt, welches aus Zink oder einer Zinklegierung 
besteht. Dieses GuEmaterial fiillt innerhalb des Tragerrohrs 
10 die Ringnut 3 6 sowie die wannenartigen Aussparungen 38 
aus und ist auiSerhalb des Tragerrohrs 10 fortgesetzt und als 
Ring 52 geformt. 

In Figur 5 ist ein Langsschnitt durch den Bereich der 
Aussparungen 38 des Ansatzes 28 gezeigt. Die Schnittf lache 
ist hier durch die Mittelachse des Lagerstutzens 26 und die 
Mittelachse des Rohrs 10 gegeben. Das Gufimaterial 54 wurde 
durch die Locher 46 eingespritzt , und zwar derart, dass sich 
die Aussparungen 38 und die umlaufende Ringnut 36 mit 
GuJSmaterial fiillen. A\ifierhalb des Tragers 10 ist das 
GuSmaterial als Ring 52 geformt, der den gesamten TrSger ' 
umlSuf t . 

Nattirlich ist diese Art der Befestigung nicht nur bei 
zylinderrohrartigen Tragern 10 moglich, sondern 
beispielsweise auch bei quadrat ischen, rechteckigen oder 
beliebig anderen Hohlprof ilen. Zur Vereinf achxing der 
Positionierung der Locher 46 uber der Ringnut 36 kann 
beispielsweise am Umfang des Tragers 10 auf Hohe der Locher 
46 eine kleine Delle eingepresst werden. Zwar muS dann zum 
Einschieben des Ansatzes 20 in den Trager 10 eine erhohte 
Kraft aufgewendet werden, jedoch kann die richtige Position 
der Locher 46 uber der Ringnut 36 an einem plotzlichen 
Nachlassen der Kraft erkannt werden, was einen 
Selbstpositionierungsef f ekt zur Folge hat . 
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Beim erf indungsgemaSen Verfahren weist das Wischerlager 12 
einen Ansatz 28 auf , der wiederum eine Ausspaning 36 
auf weist, die beispielsweise als Ringnut ausgebildet ist . 
Der Trager 10, der als Hohlprofil ausgebildet ist, weist 
dazu umlaufende Locher 46 auf , die sich, wenn der Ansatz 28 
in den Trager 10 eingeschoben ist, genau iiber der Aussparung 
36 befinden. Das Hohlprofil 10 wird mit dem Ende, in das der 
Ansatz 28 eingeschoben ist, in eine GieSform eingebracht, 
die derart ausgebildet ist, dass sich um das Hohlprofil 10 
herum eine Abf ormung ergibt . Wird nun GuEmaterial in die 
Gufiform eingespritzt , so flielSt dieses durch die Locher 46 
in die Aussparung 3 6 und fiillt diese vollstandig aus . 
Typischer Weise sind diese Aussparungen 38 grower als die 
Locher 46, so dass sich Hinterschnitte ergeben und ein 
Herausfallen des eingespritzten Gufimaterials verhindert 
wird. AuSerhalb des Tragers 10 wird das Material durch das 
Gufiwerkzeug umlaufend abgeformt. Auf diese Weise ergibt sich 
nach dem AbkOhlen durch die Schrumpfung des GuSmaterials 
eine extrem f este und spielfreie Verbindung zwischen dem 
Wischerlager 12 und dem TrSger 10, 

Das GxijSraaterial muS aulSerhalb des Tragers 10 jedoch nicht 
unbedingt als Kreisring abgeformt sein. Hier sind auch 
beliebig andere Formen denkbar, insbesondere auch dann, wenn 
der Trager 10 nicht zylindrisch ausgebildet ist. 

Als GuEmaterial 54 eignet sich Zink oder eine Zinklegierung 
aufgnmd seiner FlieSeigenschaf ten am besten, 

Insbesondere ist es mdglich das Gufimaterial so zu formen, 
daS sich eine Bef estigungskonsole zur Befestigung der 
Scheibenwischanlage an der Karosserie ergibt. Dies ist in 
den Figuren 6a und 6b gezeigt. In diese Abf ormung kfinnen 
dann auch bereits Bef estigungslocher 58 fur 
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Bef estigungsmittel wie beispielsweise Schraiiben Oder Nieten 
beriicksichtigt werden. Typischerweise wird dann die 
Abfoarmung in Form eines AnschluSteils 56 vorgenommen werden, 
welches beispielsweise auch eine schienenartige Struktur 
aufweisen kann. 
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Anspruche 

1. Scheibenwischanlage, insbesondere fiir ein Kraf tf ahrzeug, mit 
einem, zumindest teilweise als Hohlprofil (10) ausgebildeten 
Trager und mit mindestens einem Wischerlager (12), das mit 
mindestens einem Ansatz (28) versehen ist, der wenigstens 
eine Ausspamang (38) aufweist und zumindest teilweise in das 
Hohlprofil (10) eingeschoben ist, dadurch gekennzeicknet, 
dass das Hohlprofil (10) zumindest ein, im Bereich der 
Aussparung (38) liegendes Loch (46) aufweist und dass in die 
Aussparung (38) durch das Loch (46) GuSmaterial gespritzt 
ist, das sich bis auJSerhalb des Hohlprofils (10) erstreckt . 

2. Scheibenwischanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Aussparung groSer als die Lochweite ist . 

3. Scheibenwischanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Ansatz (28) bis auf eine, zumindest 
teilweise umlaufende in eingeschobener Position im Bereich 
des Lochs (46) liegende Ringnut (36) , zylinderf ormig 
ausgebildet ist. 

4. Scheibenwischanlage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet/ dass mindestens eine Aussparung (38) 
den Ansatz (28) quer zu seiner Langserstreckung, in voller 
Lange dur chgr e i f t . 
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5. Scheibenwischanlage nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet/ dass der Ansatz (28) mindestens zwei, 
quer zu seiner Langserstreckung gegenuberl legend angeordnete, 
wannenartige Aussparungen (38) aufweist, die durch mindestens 
eine 6ffnung (40) verbunden sind. 

6. Scheibenwischanlage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet^ dass das Hohlprofil (10) alsRohr* 
ausgebildet ist und sich das GuiSmaterial aui^erhalb des 
Hohlprofils (10) zumindest im wesentlichen ringformig 
erstreckt . 

7. Scheibenwischanlage nach einem der vorhergehenden Anspriiche , 
dadurch gekennzeichnet/ dass das Hohlprofil (10) entlang 
seines Umfangs mehrere, im wesentlichen gleichm^fiig verteilte 
Locher (4 6) aufweist . 

8. Scheibenwischanlage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das GulSmaterial aus izink oder 
einer Zinklegierung besteht. 

9. Scheibenwischanlage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet/ dass das Gufimaterial so geformt ist, 
daS sich eine Bef estigxmgskonsole zur Befestigung der 
Scheibenwischanlage ergibt . 

10. Verfahren zur Herstellung einer Scheibenwischanlage , 
insbesondere einer Scheibenwischanlage nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein VJischerlager (12) mit 
mindestens einem, , mindestens eine Aussparung (38) 
aufweisenden Ansatz (28) in einen, zumindest teilweise als 
Hohlprofil ausgebildeten Tragex (10) eingeschoben wird und 
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das Hohlprofil (10) im Bereich der tnindestens einen 
Ausspariing (38) , tnindestens ein Loch (46) aufweist, durch die 
ein GulSmaterial gespritzt wird, welches sich bis axiSerhalb 
des Hohlprofils (10) erstreckt und aushartet . 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
das GuiSmaterial mindestens zu einem Ringsektor geformt wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass als GuSmaterial Zink oder eine 
Zinklegierung verwendet wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gufimaterial so geformt wird, daiS 
sich eine Bef estigungskonsole zur Befestigung der 
Scheibenwischanlage ergibt . 
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